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1 Es geht rund. Die Bandsége ist Spezialistin fiir die einfachen und komplexen Formen

Relikt aus grauer Vorzeit”?

Viele Schreiner sehen in der Bandsage ein Relikt aus grauer Vorzeit. Sie nutzen sie allenfalls
zum Brennholzschneiden. Bei anderen, besonders bei Massivholzverarbeitern, steht sie jedoch
hoch im Kurs. Willi Brokbals stellt sie vor und zeigt, was der Markt zu bieten hat.
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DER GRUNDSATZLICHE AUFBAU einer Band-
sdge ist seit vielen Jahren nahezu unveréndert: Ein
geschweifliter Maschinenstdnder mit gusseisernem
Arbeitstisch, zwei Laufrollen, das lange Sédgeband
und je eine Bandsdgefiihrung tiber und unter dem
Arbeitstisch. Bei ndherer Betrachtung dieser Steinzeit-
maschinen habe ich festgestellt, dass die Evolution
nicht spurlos an ihnen vorbeigegangen ist.
Maschinenstinder. Alle Hersteller fithren den
Stdnder als geschweif$te Stahlkonstruktionen aus.
Dieser trédgt die beiden schweren Rollen mit Aufhén-
gungen und Motor und den Maschinentisch.
Maschinentisch. Grauguss ist bei allen Herstellern
erste Wahl fiir den Maschinentisch. Die Oberflache ist
gefrast (Meber), geschliffen (Centauro, Felder) oder

poliert (Holzkraft) und, ausschliefflich bei Panhans,
fein gehobelt. So werden die Gleiteigenschaften des
Graugusses sehr gut genutzt und wird die Reibung
zwischen Werkstiick und Maschinentisch stark redu-
ziert. Die moglichen Schnittbreiten bei einem Rollen-
durchmesser mit 600 mm liegen mit 575 bis 585 mm
dicht beieinander. Bei der Sdge von Holzkraft, die als
einzige im Vergleich 630 mm Rollendurchmesser hat,
betragt die Schnittbreite 610 mm.

Schwachpunkt Einfadelschlitz

Die Herstellung der verrippten Gusstische ist aufwen-
dig, verleiht ihnen aber dauerhaft hohe Festigkeit. Die
besten von ihnen werden nach dem Gief3en drei bis
vier Monate gelagert und erst dann erfolgt die erste
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2 Sinnvoll! Der Sicherungsstift ist schnell herausgezogen und
hangt unverlierbar an einer Kette. (Felder)

3 Sinnvoll? Die Schraube muss fiir jeden Bandwechsel raus.

Und der Schliissel hat keinen festen Platz (Holzkraft)

Bearbeitung. Nach weiteren vier bis sechs Wochen
Lagerzeit, in der sich Spannungen nochmals abbauen,
wird die Oberfldche abschlieflend fein zerspant. So
bleibt sie dauerhaft planeben. Ein Schwachpunkt in
der dauerhaften Prizision der Maschinentische ist der
Schlitz, der das Einfddeln des Sageblattes ermdoglicht.
Das Einbringen stort das Spannungsgefiige im Grau-
guss. Ist er nicht dauerhaft spannungsfrei oder die
Konstruktion nicht ausreichend stark verrippt, kann
es zu minimalen Abweichungen der Tischflichen
rechts und links des Einféddelschlitzes kommen.
Panhans garantiert dauerhafte Prizision der
Tischfliche und verzichtet, ebenso wie Centauro und
Meder, auf zusétzliche Sicherungssysteme. Das er-
leichtert den Sdgebandwechsel. Felder verhindert die
mogliche Hohendifferenz durch das Einschieben ei-
nes Rundstahls von vorn in den dafiir aufgebohrten
Tischschlitz (Bild 2). Etwas umstindlich 16st Holz-
kraft die Aufgabe: Eine senkrecht im Tischschlitz an-
gebrachte Innensechskantschraube muss bei jedem
Bandwechsel demontiert werden. Der hierfiir erfor-
derliche Inbusschliissel sollte einen festen Platz an
der Maschine haben und auch die Schraube muss
verliersicher zu entnehmen sein. Sonst ist Suchen

vorprogrammiert (Bild 3). Das Absaugergebnis ver-
bessert bei allen Herstellern ein rechteckiger, geloch-
ter Kunststoffeinsatz am Ende des Ségeschlitzes, der
mehr oder weniger passgenau und biindig in den Ma-
schinentisch eingelassen ist.

Schwenken. Abhingig von den geforderten Aufga-
ben kann das Schwenken des Arbeitstisches hilfreich
sein. Den Schwenkbereich bis 20° deckt jeder Herstel-
ler ab; bis 45° zu schwenken ermoglichen Panhans,
Holzkraft und Felder. Letzterer schwenkt sogar bis 5°
in den Minusbereich. Wer den Tisch nur selten
schwenken muss, ist mit einer einfachen Klemmung
mittels Knebelschraube, Hebel oder auch klassisch
mit Maschinenschrauben und Schraubenschliissel
gut bedient.

Unterschiede beim Schwenkbereich

Fiir hdufiges Schwenken bietet Panhans die leicht-
gédngige Verstellung mittels Handrad, die tiber ein
Winkelgetriebe und eine massive Zahnstange den
Tisch passgenau in die gewiinschte Position bringt
(Sonderausstattung). Die Holzkraft-Maschine bringt
diese Moglichkeit, allerdings in etwas leichterer Aus-
fithrung, als Grundausstattung mit (Bild 4).

4 Komfortabel. Wer haufig schwenkt, wird das Kurbeln lieben. (Panhans)
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5 Umgelegt. So wird der Schnittbereich bis
zum Sédgeblatt sicher nutzbar (Panhans)

Anbaueinheiten. Die auf runden, quadratischen,
iiberwiegend jedoch rechteckigen Stahlrohren
gefiihrten Parallelanschldge sind teilweise sehr rusti-
kale und schwere Grauguss-Einheiten. Auf der Ober-
seite haben sie zwei bis drei grofe Offnungen, durch
die Staub und Spidne ins Anschlaginnere gelangen.
Eine Abdeckung sollte dies verhindern. Die Parallel-
anschlédge von Panhans und Felder wirken eleganter
und sind dhnlich aufgebaut wie die einer Kreissége:

6 Schon, aber unpraktisch. Die Konstruktion
verdeckt das abzulesende MaB (Holzkraft)

7 Elegant! Werkzeug aufgerdaumt. Lineal
austausch- und wegklappbar (Panhans)

Ein verschiebbares Aluminiumlineal wird an der kréf-
tigen gusseisernen Verstelleinheit gefiihrt. Durch
Umstecken kann von der hohen Anschlagsseite auf
die flache gewechselt und so die Distanz zwischen
Ségeblatt und Ségeblattfithrung iiberbriickt werden
(Bild 5). Leider bietet kein Hersteller einen Ablage-
platz fiir den Parallelanschlag an.

Lediglich Centauro und Holzkraft bieten in der
Grundausstattung eine Skala zur exakten Breitenein-

Marktiibersicht: Bandsagen

Hersteller

Modell

Leistung, Schnittgeschwindigkeit

Antrieb

Rollen-@, Rollenmaterial, Bandage

Tisch: Material, Oberflache, Breite x Tiefe
Tisch starr oder neigbar, Arbeitshéhe
Schnitthohe, Schnittbreite (Stéander-Ségeblatt)
Verstellung, Klemmung Ségeblattverdeckung
Blattspannungsanzeige, Sageblattlange, -breite
Ségeblattfiihrung

Fahrwerk: Standard/ Option
Absauganschliisse: Lage, Durchmesser
Schnittstellenbeleuchtung ja, nein, Option
Preis ohne MwSt. fiir Basismodell

Sonderzubehor
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Centauro
I, www.centaurospa.it
CO 600 HD
2,9 kW
indirekt

@ 600 mm, Grauguss, geklebt

Grauguss, geschliffen, 810 x 580 mm
neigbar bis 20°, 860 mm

Schnitthéhe 600 mm, Schnittbreite 580 mm
Sternkurbel Ruckseite, Kliemmung seitlich
Stander-Innenseite, 4980 mm, max. 35 mm
Stutzrolle + seitliche Stahlplatten (Option: APA 2)
Option

1 x seitlich

nein

keine Angaben

keine Angaben

Felder
www.felder-group.com

FB 610

3 kW, 20 m/s

direkt

@ 600 mm, Grauguss, Wechsel werkzeuglos
Grauguss, geschliffen, 850 x 560 mm
neigbar von -5 bis +45 °, 840 mm
Schnitthdhe 410 mm, Schnittbreite 575 mm
Sternkurbel Rickseite, Klemmung seitlich
Sichtfenster in TUr, 4546 mm, 6 bis 30 mm
Stitzrolle + seitliche FUhrungsrollen (Option Keramik)
Option

1 X rechts, 1 x hinten

Option

2899 Euro

Linienlaser, Tischverlangerung, Kreisschneid-
vorrichtung, Gehrungsanschlag, Schleifeinrichtung
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8 Die Textiigummibandage hélt werkzeuglos
wechselbar im Konterprofil (Felder)

stellung des Parallelanschlags an. Leider ist an der
Holzkraftmaschine die Kombination von Skala und
Positionierzeiger so ungliicklich gewihlt, dass der
einzustellende Wert nicht abgelesen werden kann
(Bild 6). Grundsitzlich bieten die Hersteller gegen
Aufpreis analoge oder digitale Maflineale.

Bei der Installation des in einer Tischnut rechts
des Sidgeblattes gefithrten verstellbaren Winkelan-
schlags, den jeder Hersteller in unterschiedlicher

9 Gewuchtete Rollen sind Pflicht. Panhans
fixiert die Gewichte mit Nieten

reduziert den Spéneanfall (Panhans)

Ausfiihrung anbietet, sticht eine Ausfithrung der
Firma Panhans positiv heraus. Auf einer rechts am
Tisch befestigten Rundstahlfiihrung wird der Winkel-
anschlag {iber die gesamte Tiefe des Maschinenti-
sches exakt gefiihrt und kann bei Nichtgebrauch
unter das Tischniveau geschwenkt werden (Bild 7).
An den meisten Maschinentischen lassen sich
Montageschienen der Firma Aigner (Felder bietet ein
eigenes System an) anbringen, die das Einsatzspek-

10 Einfach. Gut. Ein Stiick MDF leitet und

Hokubema/ Panhans
www.panhans.de

BSB 600
2,2 kW, 26 m/s (Option stufenlos: 5 bis 31 m/s)
indirekt

@ 600 mm, Grauguss, vulkanisiert

Grauguss, feingehobelt, 810 x 590 mm

neigbar bis 45° (Option: Kurbel + Getriebe), 920 nn
Schnitthdhe 400 mm, Schnittoreite 580 mm
Sternkurbel seitlich, Klemmung Ruckseite

Fenster in Tur, 4735 mm, 15 bis 30 mm/ 8 bis 25 mm
Sttzrolle + seitliche Fuhrungsrollen (APA 2)

Option

1 X rechts, 1 x hinten

Option

7580 Euro

Linienlaser, Tischverlangerung, Kreisschneidvorrich-
tung, Gehrungsanschlag,Rickenrolle, 3-kW-Motor,
Linienlaser, 220 mm mehr Schnitthdhe

Holzkraft
www.holzkraft.de
HBS 633 S

4,1 kW, 27 m/s

indirekt

@ 630 mm, Grauguss, vulkanisiert

Grauguss, poliert

neigbar bis 45° (Kurbel + Zahnstange), 830 mm
Schnitthéhe 410 mm, Schnittbreite 610 mm
Handrad seitlich, Klemmung Ruckseite, mm-Skala
Frontseite links, 4600 mm, 6 bis 38 mm
Sttzrolle + seitliche FUhrungsrollen

Option

1 x rechts, 1 x hinten

nein

4299 Euro

Schwingungsdémpfer

Meber
www.meber.com

SR 600
2,2 kW, 2 Schnittgeschwindigkeiten wahlbar
indirekt
@ 600 mm, Grauguss, Wechsel werkzeuglos
Grauguss, gefrast, 830 x 600 mm
neigbar bis 20°, 875 mm
Schnitthdhe 345 mm, Schnittbreite 585 mm
Handrad Ruckseite, Klemmung seitlich
Stander-Innenseite, 4400 mm, k. A.
Stitzrolle + seitliche Fuhrungsrollen
Option
1 X rechts, 1 x hinten
Option
keine Angabe

Schiebeschlitten mit Winkelanschlag,
Parallelanschlag mit Digitalanzeige
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11 Anzeige der Bandspannung a la Felder:
gut sichtbar durch ein Fenster in der Tir
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trum erweitern. Vorrichtungen zum Schneiden von
Segmentbdgen, Kreisen und auch Tischverldngerun-
gen sind dann schnell installiert.

Séigeblattwechsel. Damit das Sigeblatt gewechselt
werden kann, muss es frei zuginglich sein. Bis auf die
Maschine von Holzkraft lassen sich die als Tiiren aus-
gefiihrte obere und untere Rollenverkleidung unab-
héngig voneinander 6ffnen. Centauro nutzt zum Ent-
riegeln einen Schaltschrankschliissel, Holzkraft einen
Inbusschliissel, die {ibrigen Hersteller haben sich auf
schnelles Offnen und Schliefen mit praktischen
Excenter-Riegeln festgelegt. Alle Tiiren sind iiber
Kontaktschalter gesichert. Nur bei Panhans miissen
diese durch Losen einer Rdndelmutter zusétzlich
freigegeben werden. Dadurch soll erreicht werden,
dass beim Offnen der Tiiren das Ségeblatt sicher zum
Stillstand gekommen ist.

Sind die Tiiren gedffnet, wird die verstellbare obere
Verdeckung des Ségeblattes so eingerichtet, dass
auch hier eine Offnung fiir die Entnahme des Sige-
blattes entsteht. Je nach Hersteller ist diese Prozedur
mehr oder weniger aufwendig. Centauro, einziger
Hersteller mit einer Verdeckung, die sich beim Ab-
senken teleskopartig ineinanderschiebt, gibt sich
pragmatisch: Der Entnahmeschlitz 1dsst sich erst gar
nicht verschliefSen.

Nachdem die Stabilisierungselemente des Arbeits-
tisches entfernt wurden (Felder, Holzkraft), wird das
Ségeblatt durch Drehen des Handrades entspannt
und kann entnommen werden. Das neue Sageblatt
wird mittig auf die ballige Bandage der oberen und
unteren Bandsédgerolle gelegt - unabhéngig von der
Sédgeblattbreite. Die Sdgezdhne befinden sich iiber
dem sich verjiingten Bogen der Bandage. Drei Her-
steller vulkanisieren die Bandagen auf die Rollen, da-
mit sie dauerhaft sicher ihre Aufgabe erfiillen. Sind
sie verbraucht oder beschédigt, wird das Auswech-
seln zur Herausforderung. Meder und Felder 16sen

ist entspannt/gespannt (Holzkraft)

12 Hebel schwenken ... und das Ségeblatt 13 Die Legende lebt: APA 2. Fiihrt Sage-

blatter seit Jahrzehnten (Panhans)

dieses Problem durch wechselbare Bandagen: Die al-
te Bandage wird entfernt und die neue im Wasserbad
erhitzt und aufgezogen. Ein Profil an der Auflageseite
der Bandage greift in das passende Konterprofil der
Bandségerolle (Bild 8).

Die gusseisernen Bandsigerollen haben entweder
tiberdimensionale Speichen (Felder) oder es sind na-
hezu geschlossene Flachen, mit nur wenigen Durch-
briichen. Damit beim Rotieren der Schwergewichte
keine Unwucht entsteht, werden sie wie Autoreifen
ausgewuchtet (Bild 9). Auch Schmutzablagerungen
auf den Laufflichen fithren zum unruhigen Lauf des
Ségeblattes und sollten gar nicht erst entstehen. Ne-
ben gut platzierten Absauganschliissen wird bei den
meisten Herstellern der Durchtrittsbereich des Sige-
blattes in den unteren Maschinenstdnder so weit wie
moglich geschlossen. Felder verzichtet auf diese
Moglichkeit, Holzkraft 1dsst das Sdgeblatt an zwei
Biirsten entlangstreifen. Die iibrigen Hersteller ver-
schlielen den Durchtritt mit einem Stiick Holzwerk-
stoffplatte, die lediglich einen Schlitz zum Durchtritt
des Ségeblattes hat (Bild 10). Felder und Holzkraft ha-
ben im ségeblattfreien Bereich der unteren Rolle eine
zusitzliche Biirste zur Reinigung der Bandage ange-
bracht

Einstellen der Blattspannung

Die Sigeblattspannung in Abhéngigkeit von der
Ségeblattbreite ldsst sich bei allen Herstellern iiber
ein Handrad dosieren und ist grundsitzlich auch bei
geschlossener Werkzeugverdeckung ablesbar. Gut
umgesetzt ist diese Anzeige bei Felder und Panhans,
die das Ergebnis mit grofem Zeiger und gut ablesba-
rer Skala an passender Stelle platziert haben: Abgele-
sen wird durch ein Acrylglas-Fenster in der oberen
Tiir (Bild 11). Recht gut ablesbar ist auch die Skala
von Holzkraft, da sie auf der Maschinenvorderseite
platziert ist und nicht auf der rechten Innenseite des
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14 Neue Legende? Vielleicht ist die X-Live von Felder mit ihren
Keramikfiihrungen auch auf dem Weg zum Klassiker

Maschinenstinders (Centauro, Meber). Nur bei Holz-
kraft gibt es ein weiteres Sichtfenster rechts aufien am
Maschinenstidnder. Es gewdhrt den Kontrollblick auf
die Position des Sageblattes auf der Bandage.

Entspannt mit einem Handgriff

Besonders wenn die Bandsége fiir ldngere Zeit nicht
genutzt wird, gibt es die Empfehlung, das Sageblatt zu
entspannen. Die Bandagen werden nicht ungleich
belastet und das Sdgeblatt wird durch Temperatur-
schwankungen nicht iiberméflig gedehnt. Doch wer
macht das schon? Die Bandsége von Holzkraft bietet
die Losung: Sie hat auf der Riickseite einen langen
Hebel, der die obere Rolle iiber einen Exzenter hebt
und senkt. Mit einem Handgriff ist die Sdge entspannt
oder mit der vorherigen Einstellung wieder gespannt
(Bild 12).

Sigeblattfithrung. Es kann durchaus der Eindruck
entstehen, die Wahl der Ségeblattfithrung sei ein
Kompromiss aus Glauben und Fakten. Vier Hersteller
bieten ihre Sdgen mit Rollenfithrungen an. Felder
empfiehlt seine Keramikfiihrung ,X-Live“ und Cen-
tauro eine Fiihrung mit Riickenrolle und Hartmetall-
platten, die die seitliche Fithrung {ibernehmen (CE-
FYR von Carter Products).

Die Rollenfithrungen bestehen immer aus einer
Stiitzrolle, die bei fertig justiertem Sdgeblatt minima-
len Abstand zum Ségeblattriicken hat und zwei ein-
zelne Seitenrollen, die jeweils rechts und links mit ih-
ren Bodenflichen dicht an das Stammblatt herange-
stellt werden. Den vollflachigen Kontakt vermeiden
sie durch leichtes Drehen der horizontalen Rollen-
achse. So fiihren die Rollen nur im vorderen Bereich
des Sageblattes.

Unterschiede der einzelnen Systeme liegen u. a. in
der Materialwahl und Ausfithrung der einzelnen
Elemente, Prazision, Festigkeit, Verstellbarkeit und der
Ausrichtung der einzelnen Rollen zum Ségeblatt.

15 Es geht rund ... oder gerade. Mit der Funktion Brotmesser lassen

sich Dammmaterialien effektiv und spanlos trennen

Die Standardausstattungen: Felder (GL-Fiihrung),
Holzkraft (GP-Fithrung), Meba (GPS-Fiihrung).
Panhans goénnt seinen Maschinen die schon legendére
APA-2-Fiihrung - eine Eigenentwicklung. Alle Rollen
sind dreidimensional fein justierbar und haben durch
die Materialwahl und ein besonderes Schmiersystem
eine sehr lange Lebensdauer (Bild 13). )

Die optionale Fiihrung ,X-Live“ von Felder
arbeitet mit einer Keramikriickenrolle. Seitlich fithren
vier etwa 3 mm breite horizontale Keramikstreifen
das Sédgeblatt. Sie sind in die Enden der U-formigen
Aluminiumhalterung gepresst, die an der rechten
und linken Seite des Sdgeblattes ausgerichtet werden
(Bild 14).

Die Evolution geht weiter

Fazit: Trotz vieler Verbesserungen bleiben Wiinsche
offen: Es fehlen feste Lagerplédtze an den Maschinen
fiir verschiedene Anschldge und das erforderliche
Bordwerkzeug und auch eine gute Arbeitsstellenbe-
leuchtung sollte zur Standardausstattung gehoren.
Das Multitalent Bandsédge ermdoglicht Bearbeitungen,
die, aufler mit Spezialmaschinen, sonst nicht aus-
fiihrbar wiren. Besonders die unterschiedlichen
Sdgebreiten und -ausfithrungen machen sie flexibel
einsetzbar. Zwei Beispiele: Bei der Vorbereitung dop-
pelt geschwungener Tischbeine fiir die nachfolgen-
den Frisarbeiten (Bild 1) oder fiir das nahezu spanlo-
se Aufteilen moderner Ddmmmaterialien (Hart-
schaum, Ddmmmatten, ...). Fiir diese Arbeiten sind
spezielle Sdgebladtter entwickelt worden, deren Zahn-
form an die eines Brotmessers erinnern (Bild 15). Die
Evolution geht weiter.

..........................................................................

Willi Brokbals war Lehrer an der Meisterschule
Ebern. Er berichtet in dds immer wieder Uber
Maschinen. Trotz der Uberlegenheit der CNC fiir
viele Aufgaben sieht er immer noch die
Daseinsberechtigung der Standardmaschinen.
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Fotos: Willi Brokbals



